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AB: DER GLOBALE

MASSSTAB FUR KRAFT- s
WARME-KOPPLUNG, =
BIOGAS UND

BIOMETHAN.

Wir planen, fertigen; installieren. und warten
Anlagen s0, als waren sie unsere eigenen.
AB-Systeme reduzieren densprimaren
Energleverbrauch in-Produktionsprozessen
und nutzen erneuerbare Energien:
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KENNZAHLEN & FAKTEN

1.250

Entwickelte und hergestellte Systemé

98%

Durchschprttliche
Anlagenverfugbarkeit

1.600

installierte MW
]

10
Mehrals 70 neue Motoren

auf Lager-in verschiedenen
GroSen und Ausfihfungen

14.003

artikel auf lager
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AB-PROFIL

DIE PERFEKTE KOMBINATION
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Ecomax®

Schliisselfertige Biogas-BHKW




ECCIMI4X

Ein einzigartiges, hochwertiges
Industrieprodukt.

DAS SPEKTRUM REICHT VON

bis

KW je Einzetmodul

VIDEO
ECOMAX®
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Ecomax® Bio Anlagen
Typisches Layout




Ecomax® Bio Anlagen

Typisches Layout

INTERNAL VIEW

_______________________

_______________________




Ecomax® Bio Anlagen

Gasaufbereitung (Kiihlung/Entfeuchtung von
Rohgas) und AKF




Ecomax Flex-Anlagen in Deutschland

2 X Ecomax 7 Bio + 2 x Ecomax 9 Bio




Ecomax® Anlage in Osterreich

Nachher

Anlass fur AB Energy ein Mitglied der
ARGE Kompost & Biogas zu werden!




AB-PROFIL

ECOMAX® VORTEILE

Ein schlisselfertiges Einfachere Schnelle Installation und

Industrieprodukt Genehmigung Inbetriebnahme i e tzbar FEXTER Skaliethar
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Biomethan

RNG, Greening the Gas, Bioerdgas, ...




Was ist Biomethan?

Biomethan ist auf Erdgasqualitat veredeltes Biogas

Vorteile von Biomethan als Kraftstoff:

" Ist (nahezu) CO,-neutral

" Verbrennt sauber

= Ist bis zu 50% giinstiger als Benzin/Diesel
" Technisch unbedenklich einsetzbar

"= Lokale Wertschopfungskette




Klimaziele 2030 Rahmenbedingungen
RED II (Renewable Energy Directive der EU)

= Senkung der Treibhausgasemissionen um mindestens 40 %
(gegeniiber 1990)

= 329% Anteil erneuerbare Energien insgesamt bis 2030
" 149 Anteil erneuerbare Energien im Verkehrssektor
" Eigene Unterquote (3,5%) fir fortschrittliche Biokraftstoffe

" Vergutung von Biomethan als Kraftstoff erfolgt auf zwei
Ebenen:

e Physisch durch die Abgabe des Biomethans an der Tankstelle
e In Form von THG-Quoten

Renewable Energy Directive EU

COGENERATION WORLD




Anhang IX Teil A der RED II

Rohstoffe fiir fortschrittliche Biokraftstoffe

= Biomasseanteil gemischter Siedlungsabfalle,
= Bioabfalle aus privaten Haushalten,

= Biomasseanteil von Industrieabfallen, die nicht fur die
Verwendung in der Lebens- oder Futtermittelkette geeignet
sind,

= Stroh,
" Wirtschaftsdiinger und Klarschlamm
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RESEARCH & DEVELOPMENT

Unternehmensinterne Forschungsabteilung seit Anfang 2018




TECHNOLOGIEN ZUR BIOGASAUFBEREITUNG
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Technologien zur Biogasaufbereitung

Entsprechend dem Energieaufwand kristallisieren sich zwei effiziente Technologen heraus:
ad PSA

O Membrane

Electric (blue) and Thermal (red) specific consumption
0,7
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BB ->=A\L]c
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Technologie vs. Anwendung

Biogas

(anaerobe
Vergarung)

Deponiegas

BB ->=A\L]c

RESEARCH & DEVELOPMENT

<2000 m3/h

 Membrane
e PSA

* PSA

« PSA + Membrane

 Membrane
« PSA

> 2000 m3/h

Membrane
Druckwasserwasche
Aminwasche

PSA + Druckwasserw.

PSA + Aminwasche

Druckwasserwasche
Aminwasche
Membrane
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BioCH4nge

Biogasaufbereitungsanlagen mit Membrane




AB-PROFIL

BIO0CHANGE

Die modulare/Losung fur die
Biomethanaufbereitung.

BefBereich reicht von

bis Nm3/h

co WORLD



g Biogasaufbereitung mit Membranen
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S— Politanlage - BIOCH4NGE

COGENERATION WORLD

0 Unser Membranverfahren fiir Rohgasmengen von 150 - 1.500 Nm3/h

4 Extrem modular dank Membrantechnologie und bewehrter Bauweise im eigens gefertigten Container
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g Schliisselkomponenten: Funktionsweise einer Membran AE)

Hohe
Permeation

Niedrige
Permeation

Kohlen-
wasserstoffe

COGENERATION WORLD

.|
Rohgas — Retenat
BIOGAS L BIOMETHANE
—l - e —_—
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Schlusselkomponenten: Kompressor

Schrauben Kolben
Kosten < >
Energie Input > <

Wartung

Schneller Sservice
(AB)

Olfrei

Austausch des
Verdichters

Filter / Kihlung

Direkt an den
Zylindern

Je nach Ausflihung

BB ->=A\L]c
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’—— Technischer Rahmenbedingungen —- BIOCH4NGE

ENERATICIN WORLD

d Gasvorreinigung sehr wichtig
% Schutz der Membranen vor Gasbegleitstoffen (Schwefelwasserstoff H,O, Ammoniak

NH;, Organische Komponenten VOC)
d Zwei- bzw. Dreistufiges Membran-Aufbereitungsverfahren
d Nachbehandlung (Regenerative Nachverbrennung - RTO) um CH,-Schlupf im
Abgas zu minimieren
A Verflissigung (LNG) oder Kompression (CNG) nach Aufbereitung maglich ->

Kraftstoffnutzung




Blockdiagram

Biogas Treatment Skid Activated Carbon Skid
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PRODUKTGRUPPEN

Die flexible Anwedung und Skalierbarkeit von Membranen erlaubt ein Vielzahl an Konfigurationen:

3-stufig Konfiguration Verfliissigung
U  BIOCHANGE M: U BIOCH4ANGE L:
% 15-3-5-7-10-12 < Erhohte Anzahl an Membranen

% Bald bis 15
2-stufige Konfiguration
U BIOCHANGE T & BIOCHANGE X:
% 15-3-5-7-10-12
% Bald bis 15
Optionen mit 2-stufiger Konfiguration

% BIOCHANGET: RTO fur CH, Oxidation im Off-Gas

% BIOCHANGE X: 4RM um den CH,4 Ertrag zu maximieren und CH, Gehalt im Off-Gas zu minimieren

BB ->=A\L]c

RESEARCH & DEVELOPMENT
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BioCH4nge Konfigurationen

Specific Power

) Main Inter-stage CH4 CH4 A
Model Post-Processing Flow Pressure Membranes ) Consumption
Compressor compressor recovery in off-gas
(kWh/Nm3)
BIOCHANGE 3 350
BIOCHANGE 5 500
BIOCHANGE 7 750
Standard 9 bar 3 stages Screw Screw 99% <1% 0,26
BIOCHANGE 10 1000
BIOCHANGE 12 1250
BIOCHANGE 15 1500
BIOCHANGET 3 350
BIOCHANGE T 5 500
Min Capex - Low
-, BIOCHANGE T 7 750
auxiliary energy RTO 9 bar 2 stages Screw None 96% 0,02% 0,235
. BIOCHANGE T 10 1000
consumption
BIOCHANGE T 12 1250
BIOCHANGE T 15 1500
BIOCHANGE X 3 350
Maximum CH4  |BIOCHANGE X 5 500
Recovery - Low |BIOCHANGE X 7 750
L CH4RM 9 bar 2 stages Screw Mone 99,90% <0,1% 0,235
auxiliary energy |BIOCHANGE X 10 1000
consumption BIOCHANGE X 12 1250
BIOCHANGE X 15 1500
. . BIOCHANGE L 5 500
Liquefaction-
. BIOCHANGE L 7 750 i .
High Capex, Very ; i Reciprocating
. BIOCHANGE L 10 Liquefaction 1000 14 bar 3 stages 99% <1% 0,29
flexible for heavy
BIOCHANGE L 12 1250
transport - -
BIOCHANGE L 15 1500 Reciprocating Screw

AR [EETNAN

RESEARCH & DEVELOPMENT
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CNG zum Transport

BB ->=A\L]c

RESEARCH & DEVELOPMENT

Verdichtung bis Uber 200 bar

Druckreduktion und Erwarmung

Gaseinspeisung

39



CNG Tankstellen

Madglichkeit das produzierte Biomethan direkt zu ,vertanken®
Zusatzlicher CNG-Booster, CNG-Speicher sowie eine Zapfanlage

High Pressure

Mid Pressure
/ Low
/ ’

essure

s,
—————————————— -’-—-—_1_

TN ~ -

A — Gaseintritt
B — Verdichtung

C — Verteilung
D — Lagerung
E — Zapfzaule

AR NI ANIB = .
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Verflissigung LNG - zur Reichweitenerhohung (LKW ca. 1600km)

BB ->=A\L]c

RESEARCH & DEVELOPMENT
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Es gibt Losungen fur Biogas!

Wir als Hersteller gehen auch diesen Weg!




GRUSSE ZUM FEST. ZUSAMMEN MIT DEM ZAUBER VON WEIHNACHTEN! A%
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Ing. Thoma_s Hechenbichler B.Eng.

Www.gruppoab.com

\ thomas.hechenbichler@gruppoab.com
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