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Ziele und Aufgaben

ABL1 - F&E Infrastruktur (Realg_bor, TRL 7-8)

« Nutzbarmachung und Mobilisierung von Reststo K@d
Nebenproduktepotenzialen (Biomasse)

Tropsch-Treibstoff (Holzdiesel)
methan = Holzgas)

« Demonstration der Produktion von Fis
und von erneuerbarem Gas (Bio-SN

« Dekarbonisierung des gesamten%ors der Land- und Forstwirtschaft

« Vorbereitung kinftiger Entwic‘@, sschritte: Hythan, Wasserstoff,
Alkohole, CO2-Entfernung er Atmosphare (BECCS, BECCU);
Integration von Ubersghu@s m...

« Stetige Erweiterung d@enossenschaft

 Errichtung eines 5-8 MW BWL Synthesega ktors am Standort Zeltweg
Big
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https://www.youtube.com/watch?v=KXpGEV9OIoE&t=187s

Uberblick

Zusammenfassung IEA

»ABL

bestehende Anlagen

%ndunqen

Aktueller Stand Gaserzeugung und Synthesega

Annex 4 - Treibstoffsynthesen - Demonstratj lagen

Annex 5 - weitere Gaserzeuger - laufende agen
Annex 6 - weitere Gaserzeuger - ab es&lossene Projekte
Aktueller Stand Gaserzeugung a\%kinasse und Abféllen

Geographische Ubersicht weltybgg

Gaserzeugungsprojekte
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http://task33.ieabioenergy.com/projects/
http://task33.ieabioenergy.com/wp-content/uploads/sites/33/2022/07/FS-non-op-final.pdf
http://task33.ieabioenergy.com/wp-content/uploads/sites/33/2022/07/Other-technology-oper-final.pdf
http://task33.ieabioenergy.com/wp-content/uploads/sites/33/2022/07/nonOther-technology-on-hold-final.pdf
http://task33.ieabioenergy.com/wp-content/uploads/sites/33/2022/07/Status-Report2021_final.pdf
https://demoplants21.best-research.eu/projects/displaymap/8JBaZy

Conclusio

Nicht-technische Barrieren 66

« Steigerung der Investitionskosten von 2019 auf& >50%
- Produkterlose unklar und nicht planbar fur Q

* FT-Produkte: Holzdiesel
 Biomethan: Holzgas
« THG-Einsparungen: Erlose au C%Q Zertifikaten

« Biogene Reststoffe sind im Mo efragt
schlechte Planungssicherheit f ennstoff
« Referenzen im |ndustr|eII stab zwar vorhanden, weitere Anlagen

wurden das Vertrauen % rken



Conclusio

Nicht-technische Barrieren &

9

« Derzeit noch keine Massenproduktion, wie z.B. @ostfeuerungen
« FUr die Massenproduktion (learning curves)Q enkung der
Investitionskosten durch einen economy- le sind gesicherte
Rahmenbedingungen fir einen mittelfristi Horizont erforderlich
« Optimierung der gesamten Wertschdwfungskette von der

Biomassebringung bis zur Betan ird die Planungssicherheit erh6hen
und die Wirtschaftlichkeit verbe@
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Conclusio

Technisches Optimierungspoter%q;al

Technologie integriert werden und wurden di schaftlichkeit verbessern,

befinden sich aber auf einem Technologierej von <5
« FUr die Nutzung von Reststoffen mit s@inger Qualitat sind einzelne

Komponenten weiter zu entwickeln
Do;

« PtX, BECCSU Konzepte kdnnen sehr effizient uac& tlos in die bestehende

« Gasreinigung: ist marktreif, weitdr rschung kann aber die Kosten senken

« Tankfertige Produkte @site: ei@@entrale Aufbereitung wirde die Kosten
senken

« Katalysatorkosten sind’,a d der geringen, produzierten Mengen sehr
hoch (200.000 EUR/t) leichbare Katalysatoren kosten in

Massenproduktion l.@dle 6.000 EUR/t



Conclusio

Zusammenfassung 66
- Keine signifikanten Barrieren vorhanden KQ
 Bau zahlreicher Anlagen im industriellen Ma ist moglich

Open Innovation bringt Synergien flr alle@teiligten
I

Zahlreiche Optimierungspotentiale entlang der gesamten
Wertschopfungskette kénnen geh{aﬁ‘werden

Technologiefuhrerschaft Osterre@ ann ausgebaut werden

e
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