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wWas machen wir?

BioG entwickelt und produziert tec@?isehe Anlagen zur
kaskadischen Nutzung von or@isehen Reststoffen




Feldreste und Zwischenfrichte, unser

ungenutztes Energie und Rohstoffdepot
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Kaskadische Nutzungsmoglichkeiten 'o
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VERPACKUNGEN
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PLATTEN FLUSSIG. ENERGIETRAGER

MOBEL GASFORMIGE ENERGIETRAGER
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Eiwelllfuttermittel aus Feldresten B'o
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Frischfutter
taglich 25 Tonnen

Futterpellets
4,25 Tonnen taglich
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pelletieren
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BioFeeder

Kernanalage - Anlagenlayout

Schneckenpresse

Lerkleinerer
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Anlagenkomponenten 'o
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Das Klee-kraft-Konzept B'o

SOLUTIONS FOR GREEN ENERGY

. -
mgesunder

\ Boden

\\_

_gesundes
Okosystem

gesunde ™
LandW|rt-:f




Eiweil$futtermittel aus der Region



Warum?

HOhere Wirtschaftlichkeit

Hohere Regionale Wirtschaftsleistung

Bessere Bodengesundheit <
&

HOhere N Produktion am Feld o

Hohe Vorfruchtwirkung @

In sehr grolien Mengen region%"\‘gﬁ]gbar

Hohe Akzeptanz in der Lan@schaft, Bevolkerung

und Politik 6\0
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CNG aus S

troh und Mist
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Materialaufbereitung
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CNG Hofttankstelle




CNG Hoftankstelle Blo
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Hoftankstelle Leistungsdaten

1 Membranstufe erreicht einen CH4 Gehalt von 96-97%
Das Offgas hat danach noch einen CH4 Antgi# von 15%

Eine Biogas Entnahme von 10% reduziert den Gehalt um 4%
1 Flaschenpaktet speichert 800It (beli erweiterbar)
Das sind bei 250 bar 200m3 Okg CH4

Tankbar sind ca. 1/3, also ci LXY je Tankvorgang

Typ m3/h 51% m3 CH4 g/h kg/d kg/a It. Diesel

T10 10 5,1 4, 3,1 74,6 27.041 37.700
T30 30 15,3 o

9,3 223,8 81.124 113.000
T50 50 25,5 &,70 15,5 373,0 135.206 188.500

Biogas CH4 bei  Tank ﬂ Tank Tank Entspricht
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